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IMPRIMACION EPOXI 2 COMPONENTES
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DESCRIPCION:

Imprimacion epoxi de 2 componentes curado con poliamida conteniendo fosfato de cinc como pigmento
inhibidor de la corrosion, para la proteccion de estructuras metalicas, suelos de hormigon, etc. Facilita la

adherencia de las capas posteriores sobre galvanizado, aluminio, cinc, etc.

Caracteristicas:

Excelente adherencia sobre sustratos de hormigdn y metales.
Resistente al agua, a la corrosion y a la intemperie.

Elevada resistencia a productos quimicos (acidos, alcalis, aceites, etc.)
Elevada resistencia mecanica.

DATOS TECNICOS:

Vehiculo fijo Resina epoxi-poliamida.
Color Rojo 6xido (Ral 3009 aprox.), gris (Ral 7004 aprox.).
Brillo Satinado

Solidos en peso (A+B) 64 % UNE-EN 1SO 3251
Soélidos en volumen (A+B) | 45 % UNE 48090
Viscosidad (A+B) —KU (23 +2°C) UNE 48076

Peso especifico (A+B) 1.25-1.35 kg/l (23 + 2 °C) UNE-EN ISO 2811-1

Rendimiento tedrico

9 — 14 m?/l y capa. Deben considerarse pérdidas de
aplicacion, irregularidades de la superficie, etc.

Espesor recomendado

70 — 110 micras humedas; 31 — 50 micras secas por capa.
Aplicar dos capas como acabado.

Secado al tacto 3 —4 horas a 23 °C y 55% de UNE 48301
humedad relativa. Depende de
la temperatura del aire y de la
ventilacion.

Secado total 6 — 8 horas a 23 °C y 55% de UNE 48301

humedad relativa. Depende de
la temperatura del aire y de la
ventilacién.

Repintado

12 — 24 horas.

Curado total

7 dias a 23 °C y 55% de humedad relativa, 14 dias a 12°Cy
55% de humedad relativa.

Vida util de la mezcla

> 10 horas. La vida util de la mezcla depende de la
temperatura y de las cantidades mezcladas.

Disolvente

Disolvente aromatico y alcoholes.

Ensayo de corrosion

> 500 horas de exposicion | ASTM B-117 Niebla salina

Valor limite de la UE para el producto (cat. A/j): 500 g/l (2010). Contenido max. en COV: 500 g/|
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Adhesién / ensayo corte por enrejado UNE-EN 1SO 2409

Superficie Detalles Resultado

Acero carbono 50 ym secas aplicadas directamente; 7 dias a temperatura 0/0/0
ambiente

Acero galvanizado | 50 um secas aplicadas directamente; 7 dias a temperatura 0/0/0
ambiente

Aluminio 50 uym secas aplicadas directamente; 7 dias a temperatura 0/0/0
ambiente

PVC 50 ym secas aplicadas directamente; 7 dias a temperatura 0/0/0
ambiente

Tabla de resistencia frente a los productos quimicos

No se ve afectado o sélo un Hipoclorito sédico 15% Tolueno Heptano
ligero ataque pero ain asi Peréxido de hidrogeno 100% White spirit Etilenglicol
proteger adecuadamente el Aceite de ricino Gasolina Tetracloroetileno
sustrato después de 12 meses Metil isobutil cetona Pentano Etanol
de inmersién + Xileno Hexano
No se ve afectado hasta 6 Acetona Butanol
meses de inmersion, a partir de | Aceite de pino Di-acetona alcohol
entonces el fracaso es parcial Benceno
+0 Di-cloro etileno
Metanol
No se ve afectado hasta 1 Agua Etanol amina
meses de inmersion, a partir de Hidréxido sédico 20% Sec-butanol

entonces el fracaso es parcial 0 | Metil etil cetona
Acetato de etilo
Tri-cloro etileno

No resistente - Anhidrido acético Alcohol bencilico Acido acético
Di-etilenglicol Acido sulfarico 10% en agua Acido acético 10% en agua
Cloroformo Acido sulfarico 50% en agua Acido férmico
Amoniaco Acido nitrico 10% en agua
Amoniaco 40% Acido clorhidrico 10% en agua
APLICACION:

Imprimacion anticorrosiva de superficies férreas como no férreas y pavimentos de hormigén, tanto en
interiores como en exteriores facilitando la adherencia de las capas posteriores sobre galvanizado,
aluminio, cinc, PVC, algunos plasticos, suelos de hormigdn, etc.

MODO DE EMPLEOQ:

Métodos de aplicacién: Brocha, rodillo o pistola.
Diluyente y limpieza de utensilios: DISOLVENTE EPOXI.

Relacién de mezcla: Componente (A): 4 parte en peso
Componente (B): 1 parte en peso

Las superficies a pintar deberan estar secas y limpias de polvo, 6xido, grasas, etc.
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Cemento, hormigon: ElI hormigdn primeramente debe estar fraguado para lo cual debe haber
transcurrido 1 mes desde su aplicacion. La superficie debe tener una adecuada rugosidad
recomendandose su preparacion mediante lijadora con piedra de diamante (u otros discos
abrasivos) o granalladora. Tratar la superficie con salfuman (acido clorhidrico) diluido 10 — 15%
para neutralizar la alcalinidad del cemento, a continuacién lavar y dejar secar. Aplicar como
imprimacion para el suelo IMPRIMACION EPOXI 2C.

Las superficies viejas deberan cepillarse fuertemente para sanearlas, eliminando por completo la
grasay el polvo, asi como cualquier otra contaminacién superficial.

Superficies metalicas: Eliminar zonas oxidadas mediante cepillado manual o mecanico. Aplicar 2
capas de IMPRIMACION EPOXI 2C antes de proceder al pintado.

En general se recomienda:

Aplicar entre 10 °C y 35 °C. La humedad relativa debe estar entre 20 - 60%.

Homogeneizar perfectamente el producto, tanto la base (A) como el agente de curado (B), antes
de su utilizacion.

Mezclar perfectamente la base y el agente de curado (A+B) hasta conseguir una total
homogeneizacion de la mezcla, con un agitador mecanico y a bajas revoluciones. Es
recomendable diluir primero el componente A antes de afiadir el componente B para una correcta
homogenizacion. Una vez realizada la mezcla esperar entre 5 minutos antes de comenzar la
aplicacion.

El soporte debera estar a temperatura 3 °C superior al punto de rocio (el punto de rocio deriva de
la temperatura ambiente y la humedad relativa). Aplicar sélo sobre superficies limpias y secas y
con una temperatura por encima del punto de rocio para evitar condensaciones o humedades.
En zonas cerradas deberan crearse buenas condiciones de ventilacion durante la aplicacion y
secado.

La ventilacion es esencial para garantizar una buena circulaciéon de aire de la zona a pintar
durante la aplicacion y secado. En caso contrario el curado del producto y las caracteristicas
finales del mismo (brillo, resistencia quimica, etc.) pueden ser seriamente afectadas. Se
recomienda una velocidad de circulacién de aire entre 0,1y 0,5 m/seg.

PRESENTACION:

Envases metdlicos de: Componente (A): 4 kg; 12 kg
Componente (B): 1 kg; 3 kg

ALMACENAMIENTO:

24 meses en envase original cerrado, bajo techado y a temperatura comprendida entre 5°C y 35 °C y
protegido de la intemperie.
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INFORMACION ADICIONAL :
La informacion contenida en este documento sirve de guia para el usuario pero no ofrece garantia. Para
informacién relativa a seguridad y medio ambiente consulten la Ficha de Datos de Seguridad.
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