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DESCRIPCION:

Esmalte poliuretano acrilico de 2 componentes base disolvente, catalizado con isocianato alifatico, para
la proteccion de estructuras metalicas (hierro, acero, acero galvanizado, aluminio), suelos de hormigén o

cemento, madera, fibra de vidrio, algunos plasticos, etc.

Caracteristicas:

- Excelente adherencia sobre metales (hierro, acero, acero galvanizado, aluminio), sustratos de

hormigén, madera, fibra de vidrio, algunos plasticos, etc.

DATOS TECNICOS:

- Formacion de pelicula dura, impermeable, elastica y de gran resistencia.
- Alta resistencia a productos quimicos (acidos, alcalis, aceites, etc.)

- Alta resistencia mecénica.
- Exterior e interior.

- No amarillea.

Vehiculo fijo Acrilico - isocianato alifatico.
Color Carta de colores RAL, NCS, Incoloro.
Brillo Brillo. 60°: >90 GU UNE-EN I1SO 2813

Sélidos en peso (A+B)

61 % Blanco UNE-EN ISO 3251

Sdlidos en volumen (A+B)

49 % Blanco UNE 48090

Peso especifico (A+B)

1.15-1.25Kg./l (23 + 2 °C)
Blanco

UNE-EN ISO 2811-1

Rendimiento tedrico

10 — 11 m?/1 (8 — 9 m?/Kg.) y capa. Deben considerarse
pérdidas de aplicacién, irregularidades de la superficie, etc.

Espesor recomendado

90 — 100 micras humedas; 45 — 50 micras secas por capa.
Aplicar dos o tres capas como acabado.

Secado al tacto 1/2 — 1 hora. | UNE 48301
Vida mezcla 4 horas.

Repintado 4 — 6 horas.

Disolvente Hidrocarburos aromaticos.

Valor limite de la UE para el producto (cat. A/j): 500 g/l (2010). Contenido max. en COV: 480 g/l

APLICACION:

Pintado de maximas prestaciones tanto en interiores como en exteriores, de superficies metalicas, suelos
de hormigdén o cemento (naves industriales, almacenes, aparcamientos, hipermercados, etc.), donde se
requiera una elevada resistencia a ataques quimicos y mecanicos, y evitar la emisién de disolventes

durante su aplicacién y curado.
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MODO DE EMPLEOQ:

Métodos de aplicacion: Brocha, rodillo o pistola.

Método aplicaciéon Dilucién

Brocha - Rodillo 5%

Pistola aerogréfica 10% Boquilla: 0,055 - 0,070” (1,39 - 1,77 mm)
Presién aire: 3,1 - 4,2 Kg/cm?
Presién trabajo: 0,7 - 1,4 kg/cm?

Pistola airless 10% Boquilla: 0,011" - 0,013” (0,28 - 0,33 mm)

Presidn de trabajo: 150 - 170 Kg/cm?2.

Diluyente y limpieza de utensilios: DISOLVENTE ACRILICO.

Las superficies a pintar deberan estar secas y limpias de polvo, 6xido, grasas, etc.

Relacién de mezcla: Componente (A): 4 parte en peso
Componente (B): 1 parte en peso

Superficies no pintadas:

- Cemento, hormigén: El hormigdn primeramente debe estar fraguado para lo cual debe haber
transcurrido 1 mes desde su aplicacion. Tratar la superficie con salfuman (acido clorhidrico)
diluido 10 — 15% para neutralizar la alcalinidad del cemento, a continuacion, lavar y dejar secar.
Aplicar una primera capa diluida al 10% como imprimacion selladora. Aplicar dos capas de
ESMALTE PUR 2C como acabado.

- Superficies metalicas (férreas): Eliminar zonas oxidadas mediante cepillado manual o
mecanico. Aplicar IMPRIMACION EPOXI AQUA o IMPRIMACION POLIVALENTE antes de
proceder al pintado. Aplicar dos capas de ESMALTE PUR 2C como acabado.

- Superficies metélicas (no férreas): Aplicar dos capas de ESMALTE PUR 2C como acabado.

Superficies pintadas:

- Si la pintura estd en mal estado, eliminarla totalmente y proceder como en superficies no

pintadas.

- Si la pintura esté4 en buenas condiciones, lijar y aplicar ESMALTE PUR 2C.

En general se recomienda:

Aplicar entre 5 °C y 35 °C. La humedad relativa no debera ser superior al 80%.
Homogeneizar perfectamente el producto, tanto la base (A) como el agente de curado (B), antes

de su utilizacion.

Mezclar perfectamente la base y el agente de curado (A+B) hasta conseguir una total
homogeneizacion de la mezcla. Es recomendable diluir primero el componente A antes de afadir
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el componente B para una correcta homogenizacion. Una vez realizada la mezcla esperar 10-15
minutos antes de comenzar la aplicacion.
El soporte debera estar a temperatura 3 °C superior al punto de rocio.

PRESENTACION:

Envases metdlicos de: Componente (A): 4 Kg.; 12 Kg.
Envases metdlicos de: Componente (B): 1 Kg.; 3 Kg.

ALMACENAMIENTO:

18 meses en envase original cerrado, bajo techado y a temperatura comprendida entre 5°C y 35 °C y
protegido de la intemperie.

INFORMACION ADICIONAL :

La informacion contenida en este documento sirve de guia para el usuario pero no ofrece garantia. Para
informacion relativa a seguridad y medio ambiente consulten la Ficha de Datos de Seguridad.
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